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[bookmark: _Toc13687640]—、专业名称
专业名称：模具设计与制造（专业代码：560113）
[bookmark: _Toc13687641]二、考核目标
本专业考核，通过设置钳工操作、模具工作零件设计、产品设计与3D打印3个技能考核模块，主要测试学生的机械识图、钳工加工技能；考核学生使用二维或三维CAD软件进行零件建模、产品设计、注射模具工作零件设计、冲裁模具工作零件设计的操作技能；考核学生操作3D打印机的技能。并对学生在实际操作过程中所表现出来的职业素养进行综合评价。
增强学生创新创业能力，促进学生个性化发展，提高专业教学质量和专业办学水平，培养适应信息时代发展需要的模具设计与制造高素质技术技能人才。
[bookmark: _Toc13687642]三、考核内容
[bookmark: _Toc13687643]模块一 模具工作零件设计
该模块包括注射模具工作零件设计和冲裁模具工作零件设计两个考核项目。根据给定的塑件二维图样，能使用三维CAD软件，创建塑件三维模型，并设计注射模具型腔、型芯零件；根据提供的冲裁件二维图样及相关的国家标准等图表，计算冲裁复合模具工作零件刃口尺寸，用三维CAD软件设计冲裁模具凸凹模零件，绘制凸凹模零件工程图。
1. [bookmark: _Toc13687644]注射模具工作零件设计
基本要求：
（1）根据给定的塑件二维图样，能使用三维CAD软件，创建塑件三维模型，塑件的尺寸正确、结构特征完整；
（2）用所建立的塑件三维模型进行注射模具型腔、型芯零件设计。合理的设计分型面、分流道、浇口，型芯、型腔结构工艺性合理；
（3）正确建立、命名文件夹，文件命名和保存位置正确；
（4）遵守操作规程，严格执行相关标准、工作程序与规范，爱护设备。具有良好的信息数据保护意识、产品质量意识、环保意识、成本控制意识和严谨、耐心、细致的工作态度以及独立操作能力。
1. [bookmark: _Toc13687645]冲裁模具工作零件设计
基本要求：
（1）根据给定的冲裁件零件图样，能正确查询《标准公差表》、《冲裁模初始双面间隙表》、《凸、凹模制造公差表》和《磨损系数表》，正确计算冲裁模具工作零件刃口尺寸；
（2）根据给定的冲裁件图样，按给定的外形尺寸设计冲裁模具凸凹模结构及尺寸，并运用三维CAD软件建立冲裁模具凸凹模零件三维实体模型；
（3）绘制凸凹模零件工程图。工程图能清楚表达模具零件的形状和尺寸，视图完整，布局合理，尺寸、公差、形位公差、表面粗糙度标注齐全、合理，模具零件材料选用适当，热处理要求以及其它技术要求完整、合理,填写标题栏；
（4）正确建立、命名文件夹，文件命名和保存位置正确；
（5）遵守操作规程，严格执行相关标准、工作程序与规范，爱护设备。具有良好的信息数据保护意识、产品质量意识、环保意识、成本控制意识和严谨、耐心、细致的工作态度以及独立操作能力。
[bookmark: _Toc13687646]模块二 钳工操作
钳工操作是模具设计与制造专业必备的专业基本技能。钳工操作考核 主要是面向钳工工作岗位。要求学生具有读懂零件图及工艺装配图的能力， 能够使用手锯、锉、钻床等工具及设备加工零件和使用量具检测工件精度 的实际操作基本能力。根据给定的零件图，按要求完成零件加工。
[bookmark: _Toc13687647]1.凸凹件加工
基本要求：
（1）能读懂给定零件图及工艺装配图，了解相关技术标准；检查毛坯是否与图纸相符合；
（2）按图纸要求正确划加工线，钻工艺孔、排孔；
（3）按图纸要求锉削加工外轮廓形状，尺寸精度与形位精度符合图纸要求；
（4）根据图纸要求，选用正确工具、设备完成凹件、凸件的加工；
（5）能对所加工零件进行装配及修整调试；
（6） 各锐边倒角，并检查全部尺寸精度；
（7） 具有产品质量意识、环保意识、成本控制意识；
（8）符合企业基本的6S(整理、整顿、清扫、清洁、修养、安全)管理要求。能按要求进行工、量具的放置和归位、工作台面保持清洁、及时清扫废料杂物等，遵守操作规程，正确使用工具，安全文明生产。
[bookmark: _Toc13687648]模块三 产品设计与3D打印
本模块包括产品设计和3D打印两个考核项目。主要考核学生根据给出的图纸及要求，完成产品的三维造型及结构设计；正确将三维模型载入3D打印机，合理设置打印参数，正确操作3D打印机打印产品，完成产品的后期处理。
1. [bookmark: _Toc13687649]产品设计
基本要求：
（1）能正确识读给定的产品图纸，进行图形分析，结构分析，曲面分折；
（2）根据给出的图纸及相关要求，使用三维CAD软件完成产品的三维建模；
（3）产品改进设计，完成内部结构设计，使产品结构更合理；
（4）正确建立、命名文件夹，文件命名和保存位置正确；
（5）遵守操作规程，严格执行相关标准、工作程序与规范，爱护设备。具有良好的信息数据保护意识和严谨、耐心、细致的工作态度以及独立操作能力。
3. [bookmark: _Toc13687650]3D打印
基本要求：
（1）将产品三维模型转换为3D打印机可识别的格式；
（2）正确载入模型，调整到最佳位置；
（3）合理调整打印参数；
（4）正确操作3D打印机，完成模型打印；
（5）对模型进行后期加工，如固化处理、剥离、修整、粘接等；
（6）遵守操作规程，严格执行相关标准、工作程序与规范，爱护设备。具有良好的信息数据保护意识、创新意识、产品质量意识、环保意识、成本控制意识和严谨、耐心、细致的工作态度以及独立操作能力。
（7）符合企业基本的6S（整理、整顿、清扫、清洁、修养、安全）管理要求。
[bookmark: _Toc13687651]四、评价标准
1.	评价方式：本专业技能考核采取过程考核与结果考核相结合，技能考核与职业素养考核相结合。根据考生操作的规范性、熟练程度和用时量等因素评价过程成绩；根据加工作品或设计作品和质量等因素评价结果成绩。
2. 分值分配：本专业技能考核满分为100分，其中专业技能占80分,职业素养与规范操作占20分。
各项目的技能考核内容及要求如表1〜5所示。

表 1凸凹件加工评价标准
	评价内容
	配分
	考核点
	备注

	作品（80%）
	80
	零件装配不上部位不得分、各超差部位不得分
	

	
	
	加工出来的零件尺寸精度符合图纸要求。
	

	
	
	加工出来的零件形状位置精度符合图纸要求。
	

	
	
	加工出来的零件表面粗糙度符合图纸要求
	

	职业素养与操
作规范（20%）
	6
	操作安全、规范。
	出现明显失误造成工具或仪表、设备损坏等安全事故；严重违规操作、违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记0分。

	
	4
	工具量具、设备使用熟练。
	

	
	4
	着装规范、工作态度。
	

	
	3
	工具及工作台面整理，考试过程中及结束后，考试桌面及地面符合6S基本要求。
	

	
	3
	产品质量意识、环保意识、成本控制意识。
	




表 2注射模具工作零件设计评价标准
	评价内容
	配分
	考核点
	备注

	作品（80%）
	塑件造型（30分）
	
	文件存储位置错误，此项不得分。
	

	
	
	16
	塑件的结构工艺性合理。
	

	
	
	14
	塑件的尺寸正确。
	

	
	型腔、型芯设计（50分）
	
	文件存储位置错误，此项不得分
	

	
	
	
	参考模型选择正确。
	

	
	
	2
	收缩率设置正确。
	

	
	
	8
	分型面设计正确。
	

	
	
	8
	分流道、浇口设计正确、合理。
	

	
	
	16
	型腔结构、尺寸正确。
	

	
	
	16
	型芯结构、尺寸正确。
	

	职业素养与操作规范(20%)
	操作规范
(10分)
	4
	计算机操作安全、规范。
	出现明显失误造成工具或仪表、设备损坏等安全事故；严重违规操作、违反考场纪律,造成恶劣影响的整个考核记0分。

	
	
	6
	按要求规范操作软件，不做与考试无关的操作，文件命名、存放位置正确。
	

	
	职业素养
(10分)
	4
	着装规范、工作态度。
	

	
	
	3
	工具及工作台面整理，考试过程中及结束后，考试桌面及地面符合6S基本要求。
	

	
	
	3
	产品质量意识、环保意识、成本控制意识。
	




表 3冲裁模具工作零件设计评价标准
	评价内容
	配分
	评核点
	备注

	作品
(80%)
	工作零件刃口尺寸计算
（30分）
	4
	刃口尺寸计算方法正确。
	

	
	
	
	标准查询正确。
	

	
	
	6
	凸模刃口尺寸计算正确。
	

	
	
	6
	凹模刃口尺寸计算正确。
	

	
	
	6
	凸凹模刃口尺寸计算正确。
	

	
	
	8
	尺寸公差计算正确。
	

	
	工作零件结构设计
（30分）
	
	文件存储位置错误此项不得分。
	

	
	
	24
	凸凹模结构正确。
	

	
	
	6
	工作零件安装方式正确。
	

	
	工程图绘制
（20分）
	
	工程图文件的存储位置正确。
	

	
	
	4
	视图完整、布局合理。
	

	
	
	12
	尺寸、公差等标注正确、完整，符合国家标准。
	

	
	
	2
	标题栏符合国家标准，填写完整。
	

	
	
	2
	技术要求合理。
	

	职业素养与操作规
范
(20%)
	操作规范
（10分）
	4
	计算机操作安全、规范。
	出现明显失误造成工具或仪表、设备损坏等安全事故；严重违规操作、违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记0分。

	
	
	6
	按要求规范操作软件，不做与考试无关的操作，文件命名、存放位置正确。
	

	
	职业素养
（10分）
	4
	着装规范、工作态度。
	

	
	
	3
	工具及工作台面整理，考试过程中及结束后，考试桌面及地面符合6S基本要求。
	

	
	
	3
	产品质量意识、环保意识、成本控制意识。
	




表 4产品设计评价标准
	评价内容
	配分
	考核点
	备注

	作品（80%）
	
	文件储存位置错误，该项不得分
	

	
	2
	文件命名和存储正确。不规范扣2分。
	

	
	20
	产品零件尺寸正确。尺寸错误每处扣4分，扣完为止。
	

	
	30
	零件特征缺或错一处扣5分，扣完为止。
	

	
	20
	零件结构合理。每处错误扣4分。
	

	
	
	设计不符合产品成型工艺每处扣2分。
	

	
	6
	产品零件设计没有考虑制作成本扣6分。
	

	职业素养与操作规范（20%）
	4
	操作安全、规范。
	出现明显失误造成工具或仪表、设备损坏等安全事故；
严重违规操作、违反考场纪律，造成恶劣影响的整个考核记0分。

	
	6
	按要求规范操作软件，不做与考试无关的操作，文件命名、存放位置正确。
	

	
	4
	着装规范、工作态度。
	

	
	3
	工具及工作台面整理，考试过程中及结束后，考试桌面及地面符合6S基本要求。
	

	
	3
	产品质量意识、环保意识、成本控制意识。
	




表 5  3D打印评价标准
	评价内容
	配分
	考核点
	备注

	作品（80%）
	
	产品零件按1：1打印，否则该项全扣。
	

	
	2
	正确转换三维模型格式，存储位置正确。
	

	
	10
	导入模型，调整到最佳位置。
	

	
	16
	打印参数设置不合理每处扣2分，扣完为止。
	

	
	40
	完成产品打印，不完整每处扣10分，扣完为止。
	

	
	12
	产品打印完成后，后处理不到位扣10分
	

	职业素养与操作规范（20%）
	4
	计算机、3D打印机操作安全、规范。
	出现明显失误造成工具或仪表、设备损坏等安全事故；严重违反考场纪律，造成恶劣影响的本大项记0分。

	
	6
	按要求规范操作软件，不做与考试无关的操作，文件命名、存放位置正确。
	

	
	4
	着装规范、工作态度。
	

	
	3
	工具及工作台面整理，考试过程中及结束后，考试桌面及地面符合6S基本要求。
	

	
	3
	产品质量意识、环保意识、成本控制意识。
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[bookmark: _Toc13687652]五、考核方式
本专业技能考核为现场操作考核，成绩评定采用过程考核与结果考核相结合。具体方式如下：
1. 模块选取：钳工操作和模具工作零件设计为必考模块，根据设备情况在模具零件加工和产品设计与3D打印中适当选题。（见表11）
2. 学生参考模块确定：参考学生按规定比例随机抽取参考模块，其中40%考生参考钳工操作模块，60%考生参考模具工作零件设计模块。各模块考生人数按四舍五入计算，剩余的尾数考生学院可以根据本身情况随机在钳工操作模块和模具工作零件设计模块中抽取应试模块（或在三类模块中抽取应试模块）。（见表9）
3. 试题抽取方式：学生在相应模块题库中随机抽取1道试题考核。
表 6考核模块、项目及抽查方式
	模块
	考核项目
	学校抽考比例
	抽考方
式
	备注

	钳工操作
	常用工量具、设备的选择与使用
	40%
	必考
	每个学生随机抽考1个项目

	
	
凸凹件加工（3-1 3-16）
	
	
	

	模具工作零件设计
	
注射模具工作零件设计(1-11-16)
	30%
	
	

	
	
冲裁模具工作零件设计(2-12-16)
	30%
	
	

	产品设计与3D打印
	
产品设计与3D打印（4-1 4-2）
	
	选考
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